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TECHNICKY LIST PROFESSIONAL PAINTS
EPOXON @;}%ﬁ/
POPIS Epoxidovy, dvouslozkovy, vodou feditelny natér (pryskyficna Cast A +

VLASTNOSTI

HUSTOTA

APLIKACE

REDENI
DOBA

SCHNUTI

POCET
VRSTEV

ODSTINY
CISTENI
NARADI
SPOTREBA

PODKLAD

NARADI

BALENI

USKLADNENI
A DOPRAVA

polymerové tvrdidlo), uréeny pro ochranné natéry betonovych a kovovych
povrcha v interiéru. Podle zamysSleného druhu ochrany povrchu doporu€ujeme:
Epoxon — pouzivany pro natéry zdi , dovoluje ziskat hladky, snadno v Cistoté
udrzitelny, na myti nékterymi Cisticimi a dezinfek&nimi prostfedky odolny
povrch.

« Odolny proti vodé,olejiim
+ dobra pfilnavost k mineralnim podkladim,
« zvySuje vydatnost a pfilnavost naslednych vrstev.

Slozka A:1,20-1,30 ( +/-0,05) kg/I
Slozka B:1,09 ( +/-0,05) kg/I

pred pouzitim ddkladné promichat slozky A+B aZ ziskame jednolitou konzistenci,
aplikovat pfi okolni teploté a teploté podkladu +10 °C - +25°C a relativni vlhkosti
nizsi nez 70%,

Béhem aplikace i po ni mistnost provétrejte,

pro zachovani svych specifickych vlastnosti nesmi byt hmota smichana s jinymi
vyrobky.

spotfebovat do 1 h po namichani

0-10 % s vodou

Po 20 h aplikovat dalsi vrstvy
Plna odolnost po7 dnech

Dvé

Vzornik Ecorson AP
Vzornik Epoxon

Po dokonéeni praci naradi umyt vodou.

1kg /8-10 m2 na vrstvu

Kazdy povrch musi byt nejprve fadné pfipraven
+ ocistény

suchy

zbaveny v$ech nesoudrznych ¢asti

povrch musi byt napenetrovany Epoxon Fondo A+B

Stétec,valecek

Epoxon A- 2,5 kg + Epoxon B-0,3kg
Epoxon A-5kg, + Epoxon B 0,6kg
Epoxon A-15 kg + Epoxon B 1,8 kg

Produkt by mél byt prepravovan a skladovan v tésné uzavrenych originalnich obalech.
Chrante pred povétrnostnimi vlivy.Pfepravni a skladovaci teplota by méla byt mezi
+5°C - +30°C.Skladovatelnost hmoty je 12 mésicl od data vyroby,v plvodnim obalu.



EKOLOGIE Omitka neobsahuje olovo,chrom,rtut

POZNAMKA

Informace obsazené v technickém listu nejsou specifikaci, jsou pouze
zakladnim navodem pro pouziti produktu a nezbavuji se povinnosti vykonavat
prace v souladu se zasadami stavebniho uméni a pfedpisy BOZ.

VSechna data vychazela z provedenych testu

v laboratofi v souladu s platnymi normami, nasimi praktickymi zkuSenostmi a
nejlepSimi znalostmi. V zavislosti na podminkach aplikace by mély byt jednotlivé
pracovni faze naplanovany individualné.



